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Requisitos (OSHA 1910:119)

e Los empleadores certificaran que han
evaluado el cumplimiento con las provisiones
de esta Norma al menos cada tres anos,
para verificar que los procedimientos vy
practicas desarrollados bajo esta Norma son
adecuados y estan siendo seguidos.

e La auditoria de cumplimiento serad conducida
por al menos una persona con conocimiento
en el proceso.



Requisitos (OSHA 1910:119)

e Se desarrollara un informe de los hallazgos
de la auditoria.

« EIl empleador determinara y documentara
puntualmente la respuesta adecuada a cada
uno de los hallazgos de la auditoria de
cumplimiento, Yy documentara quée
deficiencias hayan sido corregidas.

 Los empleadores retendran los dos ultimos
informes de auditoria.



Implementacion en ANCAP

 Antecedentes:

— Capacitacion en API 581 (Inspeccion basada en riesgo), en el marco
de la consultoria de KBC.

— Informes de reaseguradoras.

— Programa de seguridad de procesos para la Refineria (aprobado en
2004), para dar continuidad a varios temas desarrollados en la
consultoria.

e Procedimiento (aprobado en 2006):

— Basado en la evaluacion del factor de gestion (Management
Systems Factor) de la version cuantitativa de API 581.
— Se establecieron equipos de auditores de las areas involucradas:
« Gerencia de Refineria y Terminales (Operaciones)
« Gerencia Técnica (Mantenimiento e Ingenieria)
» Seguridad Industrial

— Auditorias cruzadas (fines de 2006-comienzos de 2007).



Auditorias de cumplimiento
de OSHA 1910.119

Elemento a auditar

Area a auditar

Grupo auditor

Liderazgo y administracion SI RT-T
Informacion de seguridad del proceso RT SI-T
Analisis de peligros RT SI-T
Manejo del cambio T RT - S
Procedimientos de operacion RT SI-T
Practicas de trabajo seguro S| RT-T
Capacitacion y entrenamiento RT SI-T
Integridad mecanica T RT - S
Pre-puesta en marcha RT SI-T
Respuesta a emergencias RT-SI-T RT-SI-T
Investigacion de accidentes e incidentes |SI RT-T
Contratistas SI RT-T
Evaluacion del sistema de gestion S| RT-T




APl 581 (Risk-based Inspection)

Calcula el nivel de riesgo de un equipo de
proceso en funcion de:

— Las consecuencias de escapes catastroficos de
un evento (escape catastrofico de un material
peligroso)

— La frecuencia de los eventos (escapes
catastroficos por ano)

R = XF.C
i

C, . Consecuencias del escape i-ésimo
F. : Frecuencia del escapei-ésimo



Calculo de la probabilidad

F: Frecuencia de incidentes de perdida de
contencion (escapes de materiales peligrosos)

F=TFx FG x FE

TF. Tasadefallos estadistica (eventos/ano)
FE: Factor del equipo (adimensional)

FG: Factor de gestion (adimensional)



Calculo de la probabilidad

FG — Factor de gestion (adimensional)

e Coeficiente, vinculado al resultado de una
auditoria de cumplimiento de OSHA 1910.119.

e Varia entre 0,1 (cumplimiento total) y 10 (cero
cumplimiento).



Calculo de la probabilidad

FG — Factor de gestion (adimensional)
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Calculo de la probabilidad

FG — Factor de gestion (adimensional)

La auditoria de cumplimiento de OSHA 1910.119:

 Transforma los requisitos de OHSA 1910.119 en
una serie de preguntas.

e Desarrolla los requisitos, estableciendo criterios
y puntajes.
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Auditoria de cumplimiento
de OSHA 1910.119

Ejemplo: Procedimientos operativos

Los procedimientos operativos seran rapidamente
accesibles para los empleados que operan o0 mantienen un

Proceso.

Los procedimientos operativos seran revisados tan a
menudo como sea necesario para asegurar gue reflejen las
practicas actuales, incluyendo los cambios resultantes de
variaciones en los materiales, tecnologia y equipos del
proceso y las reformas de las instalaciones.
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ltem |5 - PROCEDIMIENTOS OPERATIVOS Maximo [Puntos
5.1 |¢Hay procedimientos operativos escritos disponibles para el personal de operaciones y 10
mantenimiento en todas las unidades?
¢Los procedimientos establecen claramente la posicidn de la(s) persona(s) responsable(s) de la 5
operacion en cada area?
5.2 |¢Los procedimientos de operacion incluyen:
a) Puesta en marcha inicial? 2
b) Operacion normal y en emergencia? 2
¢) Parada normal? 2
d-1) Parada de emergencia? 2
d-2) Esta definida la posicion de la(s) persona(s) que puede(n) iniciar esos procedimientos? 2
e) Pasos requeridos para corregir o evitar las desviaciones respecto a los limites operativos, 5
incluyendo el andlisis de las consecuencias de esas desviaciones?
f) Puesta en marcha luego de un paro? 2
g) Sistemas de seguridad y sus funciones? 2
5.3 |¢Cubren los procedimientos las siguientes consideraciones respecto a los productos quimicos usados en el
proceso:
a) Propiedades y peligros de esos productos? 3
b) Precauciones necesarias ante la exposicion, incluyendo controles y uso de equipo de 4
proteccién personal?
¢) Medidas de control a tomar si en caso de contacto? 3
5.4 |¢Los procedimientos de operacion estan escritos en forma clara y concisa, para asegurar la 10
comprension y promover su cumplimiento por los usuarios?
5.5 |¢Hay procedimientos adecuados para transferir informacion entre turnos? 10
5.6 |¢Con qué frecuencia los procedimientos de operacion se revisan para asegurar que reflejan las practicas corrientes
de operacion y actualizados si fuera necesario? (elegir una):
1) Al menos en forma anual o cuando hay cambios. 11
2) Cada dos afios 6
3) Sélo cuando ocurren cambios mayores en los procesos. 3
4) No hay una agenda establecida. 0
5.7 |¢Con qué frecuencia se evalla el nivel de cumplimiento con los procedimientos escritos de operacién? (elegir una):

1) Cada seis meses. 8
2) Anualmente. 4
3) Cada tres afos. 2
4) No se hace. 0
Total 80
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Auditorias 2006-2007

 Entrevistas guiadas por listas de chequeo
(traducciones de las que figuran en el Apéndice D
de API| 581), con criterios para asignar puntajes:
— Bien: 100% del puntaje.
— Regular: 50%
— Mal: 0%

 Datos procesados por medio de una planilla de
acceso general (hoja de calculo en un Servidor).

e Elaboracibn de un informe a las Gerencias
Involucradas.
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a1 |iHay procedimientos operativos escritos disponibles para el Fara las nuevas unidades
personal de operaciones v mantenimienta en todas las sdlo estan en red y con
unidades? 10| R | 5,0 |formato KBC los de
emergencia (los demas
estan en hiblioratos con log
iLos procedimientos establecen claramente la posicion de lafs) slml oo
personals) responsablels) de la operacion en cada area? '
5.2 |slos procedimientos de operacion incluyen:
a) Puesta en marcha inicial? 218 20
k) Operacidn normnal y en emergencia? 218 20
o) Parada narmal?? 2181 20
d-13 Parada de emergencia? 2B 20
d-21 Esta definida la posicidn de lais) personals) gue puede(n) slel 20
iniciar esos procedimientos? '
e) Pasos requeridos para corredir o evitar las desviaciones
respecto a los limites operativos, incluyendo el analisis de las 218 20
consecuencias de esas desviaciones?
fi Puesta en marcha luego de un paro? 2B 20
g Sistemas de seguridad y sus funciones? Se mencionan en notas en
el 10 los prnced_imientns de las
" [nuevas unidades. En los
dermas se estd actualizando.
A.2 |&aCubren los procedimientos las siguientes consideraciones
respecto a los productos quimicos usados en el proceso;
a) Propiedades v peligros de esos productos? 1lrl 15 Accesoalas fichas (huevas
" |unidades).
ki Precauciones necesatias ante la exposicidn, incluyendo s 40 Hay referencia a
controles v uso de equipo de proteccidn personal’? " |precauciones y uso de EPP.
) Medidas de control a tormar en caso de contacto?? 3| R| 1,5 |Estanenlas fichas.
5.4 |iLos procedimientos de operacidn estan escritos en forma clara
¥ CONCISA, para asegurar la comprensidn y promaover su 1018|100
cumplimienta porlos UusUarios?
5.5 |iHay procedimientos adecuados para transferir informacidn 1ole 100 Libro de novedades;
entre turnos? "~ [reuniones de cambio de
5.6 |&Conguéfrecuencia los procedimientos de operacion se
revisan para asegurar gue reflejan las practicas cortientes de
operacidn y actualizados sifuera necesario? (eledir una)
13 Al menos en forma anual o cuando hay cambiog. 11
2 Cada dos afios B
31 Sdlo cuando ocurren cambios mayores en los procesos. 3] 30
47 Mo hay una agenda establecida. 0
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Resultados globales:
e Porcentaje de cumplimiento: 61 %
* Factor de Gestion (FG): 0,59
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Auditorias 2006-2007

Resultados por item:

ELEMENTO Maximao | Puntos Yo
11 |Investigacion de accidentes e incidentes fis 23 3l
S|Fevisian de seguridad pre-puesta en marcha i 20 4k
1liderazgn v administraciin Ell a7 52
b|Fracticas de trabajo sequro a5 45 ay
/|Capacitacion y entrenamiento 1000 a7 T
dlAnalisis de peligros 1000 b b2
10|Respuesta a emergencias b5 41 b3
12| Contratistas 45 25 b4
2|Informacian de seqguridad del proceso all 53 bhb
A|FProcedimientos de operacian all 54 e
4 [Manejo del cambio all e 74
g|Integridad mecanica 120 = =
13|Evaluacidn del sistermna de gestidn A0 a7 93
TOTAL 1,000 b14 b1
FACTOR DE GESTION 0559 16
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Manejo del cambio: 74%

El puntaje relativamente alto en este item puede
deberse a que la auditoria pregunta sobre todo acerca
del procedimiento.

Algunas deficiencias en su aplicacion se reflejan en
otros items (como capacitacion y procedimientos de
operacion).

Fortalezas:

* El procedimiento genérico cumple en general con
los requisitos de la auditoria.
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Manejo del cambio: 74%

Debilidades:

 En la practica se hacen cambios sin autorizar (por
falta de difusion o aceptacion del procedimiento).

« En las reuniones se hacen analisis de peligros,
aungue no formales.

« Falta un seguimiento para que los items
"temporarios”, se marquen para asegurarse gque se
remuevan luego de un periodo razonable de
tiempo o se reclasifiguen como permanentes.

* No se notifica a los contratistas afectados por el
cambio.
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Revision del sistema de gestion: 93%

En la evaluacion de este elemento se considero la
propia Auditoria como revision del sistema.

Fortalezas:

 Metodologia adecuada.

 Frecuencia aceptable (una auditoria cada tres
anos).

e Los equipos de auditores incluyeron personal con
conocimiento y experiencia en los procesos

auditados.

20



Revision del sistema de gestion: 93%

Debilidades:

 Para gue el puntaje en este item se mantenga,
deberia:

— Realizarse una auditoria en por lo menos los proximos
tres anos.

— Desarrollarse programas para mejorar los items en que
se encontraron deficiencias.
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iMuchas gracias!
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